Eigenschaften der Elemente
Allgemeine Beschreibung
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Gold (Aurum): Farbe gelb — sehr gute Korrosions- und Mundbestéandigkeit,
leicht zu bearbeiten, sehr dehnbar und geschmeidig.
Schmelzpunkt 1.063°C

Platin (Platinum): Farbe grauweifl — erhéht die Hérte und Festigkeit, sehr gute
Mundbestandigkeit, Stabilitat und Warmfestigkeit werden angehoben.
Schmelzpunkt 1.770°C

Silber (Argentum): Farbe weif3 — steigert die Harte der Legierung und dient der
Erhéhung des WAK-Wertes, hohe Dehnbarkeit und Geschmeidigkeit.
Schmelzpunkt 960°C

Palladium: Farbe silberweifl — dient der Steigerung der Harte, ist ein Metall der
Platingruppe. Warmfestigkeit und Schmelzintervall kénnen angehoben werden.

Schmelzpunkt 1.555°C

Rhodium: Farbe silberweif — Legierungen werden feink&rniger, harter und
chemisch bestandiger.

Schmelzpunkt 1.966°C

Ruthenium: Farbe grauweif3 — erhoht die Harte — sehr guter Kornfeiner.

Schmelzpunkt 2.310°C

Iridium: Farbe weif3 — wird fir Hartesteigerung verwendet, zur Kornfeinung und
verbessert die Vergutbarkeit.
Schmelzpunkt 2.454°C

Kupfer (Cuprum): Farbe rot — beeinflusst die Legierungsfarbe mit einem leich-
ten Rotton — ist gut dehnbar und geschmeidig — steigert die Héarte und Festig-
keit — verbessert die Vergitbarkeit. Schmelzpunkt 1.083°C

Zink (Zincum): Farbe silberweif3 — senkt die Giefitemperatur und verbessert die
Flie3fahigkeit, wirkt hartesteigernd, bildet Haftoxide. Zink ist ein essentielles
Spurenelement. Schmelzpunkt 419°C

Eisen (Ferrum): Farbe bléulich-weif3 — wird als Haftoxidbildner verwendet,
erhoht die Harte und Festigkeit.
Schmelzpunkt 1.530°C

Mangan: Farbe wei3grau — erhoht die Festigkeit und bildet Haftoxide.
Schmelzpunkt 1.247°C

Indium: Farbe silberweif3 — bildet ein hellgelbes Haftoxid, trégt zur Senkung
des Schmelzpunktes bei, ein Bestandteil in vielen Edelmetalllegierungen, hoher

Siedepunkt von 2075°C. Schmelzpunkt 156°C

Tantal: Farbe grauwei3 — erhoht die Harte und Festigkeit, dient als Kornfeiner.
Schmelzpunkt 2.996°C

Zinn (Stannum): Farbe silberweifl — verbessert Gie3barkeit u. mechanische Eigen-
schaften, wirkt hartesteigernd. Wird zur Haftoxidbildung bei Aufbrennlegierungen
verwendet u. erhdht den WAK-Wert. Siedepunkt 2.362°C. Schmelzpunkt 232°C



